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メーター用据付部品

平地高置用

この製品はガスメーター及びマイコンメーターを設置する架台です。
金具を据え付け後、この説明書をお客様にお渡しいただき警告表示内容を

この金具を分解や廃棄処分する場合は、お買い上げの販売店または専門業
者にご相談ください。

タテフレーム

① 

②  

③  

各2組
確認していただくようお願いします。

④  

⑤

⑥ 

⑦  

各2個

⑧  

32組

2本

４個

４組

キャク組(１)・(２)

ヨコフレーム

ベース

調整金具(１)・(２)

絶縁ゴム

角根ボルト(M8×18)
ナット(M8)

六角ボルト(M8×45)
ワッシャ

ＭＫ－９０Ｍ型

ＭＫ－９０Ｌ型

型式 寸法 Ａ Ｂ

２６０・３０８ ２００・２１４

３４０ ２２０

水切勾配

０゜～１０゜

機器の足固定寸法（ｍｍ）及び水切勾配

ＭＫ－９０Ｍ型

ＭＫ－９０Ｌ型

型式 寸法 Ｃ Ｄ

５００(アシ内向)・５８０(アシ外向)
３９５

架台のアンカー固定寸法（ｍｍ）※市販のＭ１０アンカーボルト推奨

６６０(アシ内向)・７４０(アシ外向）
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メーター用架台

②タテフレームと③ヨコフレームを⑦角根ボルト・ナット

で固定します。この枠組みを２組組み立てます。

※締付トルク１２N ・ｍ

※機器の固定高さを確認し、上段枠組みの
高さの位置を決めてください。

①キャク組のアシを回転させた後、下図の固定範囲内で

枠組みを⑦角根ボルト・ナットで固定します。

①キャク組には左右があります。下図のように端から角孔

までが、広い方を正面に組み

※締付トルク１２N ・ｍ

上段の枠組みのみ⑤調整金具(１)(２)を⑦角根ボルト・ナット
で仮組みします。
⑤調整金具には左右があります。下図のようにツメの部分を
外側に向け組み立ててください。

④ベースと⑤調整金具(１)(２)を⑦角根ボルト・ナットと

⑧六角ボルト・ワッシャで仮組みします。

⑥絶縁ゴムを④ベースにはめます。

機器の足幅と奥行き寸法を下表で確認し、④ベースと⑥絶縁

ゴムをスライドさせ調節し、機器を設置してください。

⑤調整金具(１)(２)の⑧六角ボルトを締める事で、高さ+３０㎜
の微調整ができます。アシ部分でも+１５㎜の微調整ができます。

調整後、全ての⑦ナットを増し締めしてください。

架台をアンカーボルトで固定する場合は、下表を参考にして

上段枠組み固定
範囲の長孔

下段枠組み固定
範囲の長孔

ください。

４本

４本

立ててください。

※締付トルク１２N ・ｍ
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